VALECKOVE

RETEZY FB

Vysoce vykonné valeckové retézy s
vysokym stupném ucinnosti pro optimalni
pouziti v primyslu a podnikani.

P¥i spravném dimenzovani retézu, optimalnich podminkach
pouziti a spravném mazani a udrzbé dosahuji valeckové
fetézy témeér 99% stupné ucinnosti.

Vdleckové fetézy se skladaji z vnitfnich ¢lankd s vnitfnimi
destickami, nalisovanych rfetézovych pouzder a na

nich namontovanych valeck(, jakoz i vnéjsich ¢lankd

s nalisovanymi a snytovanymi Cepy fetézu. Valecky snizuji
ztraty zpUsobené tfenim a opotfebeni, omezuji provozni

hluk a diky své konstrukci umoznuji pfenos vétsich sil a vyssi
rychlosti fetézu az do 30 m/s.

)

Vysoka tinavova pevnost a dlouha Zivotnost
Presné komponenty s Uzkymi vyrobnimi
tolerancemi a presné vystfihané desticky s malym
projmutim
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Nase Fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

HODY

Vysoka kvalita zajistuje provozni bezpeénost

Kvalitni oceli a nastroje, procesni fizeni pfi vyrobé komponent
a tepelném zpracovani, piné automaticka montaz fetézl a
kontrola kvality béhem vyroby jsou zarukou vysokeé jakosti
valeckovych fetéz( FB

Nizsi opotiebeni kloubt valeckovych fetézi
Konstrukce SBR s fetézovymi pouzdry a valecky ze
zastudena tazené presné ocelové trubky (SBR znamend
Solid Bush Roller)

Setrné zachazeni se zdroji a trval udrzitelnost

Diky tomu, Ze vyuzivame recyklovatelné materidly a pfi
vyrobé Setrné zachazime se zdroji, je zatizeni zivotniho
prostredi minimalni

Uprava fetézu na miru— mensi pracnost
Reté&zy upravime na miru podle vasich pozadavk(, a méate tak
méne odpadu, niz&i naklady a mensi pracnost

Kratké dodaci lhity diky logistice v ramci celé Evropy
Také pro valeckové fetézy s nastavnymi prvky (napf. rovné,
zahnuté a unaseci desticky, prodlouzené cepy, jakoz i
nejrliznéjsi plastové komponenty, mlstky, pryz atd.)




FB,
PRESNA VYROBA

Vysoce vykonné valeckové retézy FB se vyrabéji s pouzdry
a valecky tazenymi beze Svu.

Desticky fetézli FB se vyrabéji postupovymi nastroji, které
v jednom procesu lisuji, feZzou a kalibruji. Diky tomu
dosahujeme nejvétsich moznych kontaktnich ploch mezi
destickami a kloubovymi dily a tim i nejvy$Si mozné meze
pevnosti.

Také Cepy fetéz( jsou kalibrovany, zkrdceny na presnou délku

epe tepellne’ uprav\/? beZhrOtlovve brousleny, » ) Postupové nastroje Kalibrovani dratu
Po tepelné Uprave jsou desticky tryskany kulickami, aby se

odstranily ostré hrany a mala poskozeni povrchu a navysilo
se vlastni pnuti dilu.

Vysoce vykonné valeckové retézy FB se montuiji v plné
automatickém procesu, jsou dynamicky predtazeny a hned
poté namazany.

To znameng, Ze klouby Fetéz( jsou ohybany pres fetézova Tepelnd tiprava Dynamické predtagent
kola a vodici kladky, zatimco probiha jejich predtazeni

a mazani. Diky tomu je zaruceno, Ze olej mlze dobre

proniknout do vSech komponent fetézu.

Dynamické predtazeni a dynamické mazani zplsobi, ze
se zmen§i prodlouzeni pfi zabéhu a mensi bude i opotrebeni
kloubd.

Optimalizovany tvar desticky zvySuje mez pevnosti
Valeckové retézy FB podle normy ISO se vyrabéji s destickami, které jsou méné projmuté, aby se zvysila mez pevnosti a provozni
bezpecnost.

ST P tVeIképrojmuti
Oznaceni vyrobni Sarze

Vnitfni desticka 16B Vnéjsi desticka 12B Vnitfni desticka 10B Vnitfni desticka 08B

VIZUALNI KONTROLA KOMPONENT

Vsechny komponenty a montované retézy se musi
kontrolovat za pomoci automatické fototechniky.

Chybéjici komponenty, prilis kratké cepy, vadné nytovani
nebo jiné potencialni problémy a vady jsou neprodlené
na tomto misté oznaceny a vyrazeny.

Nase optické systémy rozpoznavani obrazu (CCD = Charge
Coupled Device) jsou integrovany v montaznich linkach a po
letech nepretrzitého vylepSovani nahradily témeér vSechny
ruc¢ni nebo mechanické inspekéni metody.

Optické rozpoznavani obrazu (CCD)

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobki



MATERIALY, TEPELNE ZPRACOVANI
A VYROBNI POSTUPY

/— Valecky
’/- Pouzdra, dutinky

L

Cepy

A

Desticky
Cepy Pouzdra, dutinky Valecky Desticky
Materidly: Viysoce legované Uhlikové oceli Uhlikové oceli (C-Steel) Uhlikové oceli
oceli (C-Steel) (C-Steel)
Tepelné Tvrzené nebo Cementované Tvrzené nebo Tvrzeny a
zpracovani: tvrzené & zuslechténé* tvrzené & zuslechténé* zuslechtény
Vyroba: Odjehleny, bezhrotové Z pfesné, beze Svu Z presné, beze Svu Presné vystfihané otvory
brouseny nebo lestény tazené ocelové tazené ocelové trubky, | desticek, stiihané dvakrat
na vysoky lesk, trubky, odjehleny, odjehleny, bezhrotové | nebo tfikrat*, povrchova
nytovany ve dvou/ bezhrotové brouseny Uprava trovalizovanim a
Ctyfech bodech* brouseny tryskanim kulickami

*zavisi na rozmeéru fetézu a Ucelu pouziti

Véleckové retézy s projmutymi destickami ISO 606 (DIN 8187, DIN 8188) a podnikové normy — jednoradé (simplex), dvouradé
(duplex) nebo tfifadé (triplex)

Valeckové retézy s rovnymi destickami ISO 606 (DIN 8187, DIN 8188) a podnikové normy — jednoradé (simplex), dvouradé (duplex)
nebo trifadé (triplex)

Véleckové fetézy s dlouhymi ¢ldnky ISO 1275 (DIN 8181) a podnikové normy — s rolnami nebo pojezdovymi kladkami

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku




FB

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB SERIE A,
ISO 606 - DIN 8188
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% P %% Wmin |@Rmax Himax 1 H2max [ T1max T2max @Dmax Fmax | Gmax G1max Cc DIN o FB xF
O | (palce) (mm) | @ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (N) (N) (kg/m)
40-1 %" 112,700/ SG | 7,85 | 792 | 10,20 11,80 1,50 1,50 398 @ 820 | 9,35 | 10,00 = 13.900 | 18.100 | 0,63
40-2 %" 112,700 ﬁg 785 | 792 | 10,20 11,80 1,50 | 1,50 | 3,98 | 1530 17,00| 17,60 | 14,40 27.800 | 36.300 | 1,19
40-3 %" 112,700 KG | 7,85 | 792 | 10,20 | 11,80 | 1,50 | 1,50 @ 3,98 | 22,65 2380| 24,55 1440 41.700 | 54.400 | 1,77
50-1 %" |15875| SG | 9,40 | 10,16 | 13,00 | 14,80 | 2,00 | 2,00 | 509 | 10,10 |11,65| 12,60 - 21.800 | 30.400 | 1,01
50-2 %" 15,875 ﬁg 9,40 | 10,76 | 13,00 | 14,80 | 2,00 | 2,00 @ 5,09 | 19,20 20,70| 21,10 = 18,10 46.300 @ 60.800 | 2,04
50-3 %" 15875 KG | 9,40 | 10,76 13,00 | 14,80 | 2,00 | 2,00 | 509 | 28,30 29,65 30,20 18,10 65.400 | 91.200 | 3,05
60-1 %" 119,050 SG | 12,57 11,91 1550 17,50 | 2,40 2,40 | 596 | 12,50 14,15 15,40 = 31.100 | 43.100 | 1,44
60-2 %" 119,050 ﬁg 12,57 11,91 1550 | 17,50 | 2,40 | 2,40 | 596 | 24,00 2550 26,90 | 22,80 62.600 | 86.300 | 3,03
60-3 %" 19,050 KG | 1257|1191 1550 17,50 2,40 | 2,40 596 3535 36,95 37,65 2280 93.900 | 129.500 @ 4,50
80-1 1" 125400 SG | 1575 1588 20,40 | 2390 | 3,20 | 3,20 | 7,94 | 16,70 |17,75 18,80 - 55.600 | 76.500 | 2,40
80-2 1“ 125,400 ﬁg 15,75 15,88 | 20,40 2390 3,20 | 3,20 | 7,94 | 30,60 32,20 33,60 | 29,30 | 111.200 @ 153.000 @ 5,26
80-3 1* 25400 KG | 15751588 | 20,40 2390 3,20 3,20 | 7,94 | 4530 |47,00| 48,00 | 29,30 | 166.800 | 229.600 | 7,80
100-1 | 1% |31,750| o4 | 1890 19,05 24,80 30,10 4,00 400 954 2070 - | 2310 = 87.000 | 115.800 3,74
100-2 | 1%" | 31,750 NG | 18,90 | 19,05 | 24,80 | 30,10 | 4,00 | 400 | 9,54 | 3800 - | 41,00 3580 | 174.000 | 231.500 | 7,51
100-3 | 1%" 31,750 KG 18,90 19,05 | 24,80 30,10 4,00 4,00 954 5590 | - |5890 3580 | 261.000 347.300 | 11,20
120-1 | 1%" |38,100| o5 | 2522 | 22,23 | 30,00 | 3500 4,80 480 11,11 2520 - | 28,60 - 125.000 | 152.100 | 6,18
120-2 | 1%" 38,100/ NG | 25,22 | 22,23 | 30,00 35,00 4,80 | 480 11,11 4790 - | 51,30 4540 | 250.000 | 304.100 12,25
120-3 | 1%" | 38,100 KG 2522 | 22,23 30,00 | 3500 | 480 480 11,11 7060 - | 7400 4540 | 375.000 456.200 | 18,30
140-1 | 1%" | 44450| oo | 2522 2540 36,20 42,00 560 560 1271 2730 - | 3150 = 170.000 A 210.900 | 7,49
140-2 | 1%" 44,450 NG | 25,22 | 25,40 | 36,20 | 42,00 | 560 | 560 | 12,71 | 51,75 | - | 5575 | 4890 | 340.000 | 421.800 | 14,83
140-3 | 1%“ 44,450 KG 2522 | 2540 36,20 | 42,00 560 560 1271 76,20 - | 8040 4890 | 510.000 A 632.700 | 22,20
160-1 | 2" /50800 o5 | 31,55 28,58 | 41,40 | 48,00 | 6,40 | 6,40 | 1429 | 3255 - | 3725 - 223.000 | 269.800 | 10,10
160-2 = 2" 50,800 NG | 31,55 2858 41,40 4800 6,40 640 1429 6180 - | 6650 5850 | 446.000 @ 539.600 20,04
160-3 | 2 50,800 KG 31,55 28,58 | 41,40 | 48,00 | 6,40 | 6,40 | 1429 91,05 - | 9575 | 5850 | 669.000 809.300 | 30,02
200-1 | 22" 163,500 o, | 37,85 39,68 51,80 60,10 800 800 1985 3975 - | 47,10 = 347.000 | 451.300 | 16,50
200-2 | 2%" |63,500 NG | 37,85 39,68 51,80 |60,10 | 800 8,00 19,85 7555 - |8285 7160 | 694.000 902.500 | 32,70
200-3 | 2%" 63,500 KG 37,85 39,68 51,80 | 60,10 | 800 8,00 1985 11135 - 11865 71,60 @ 1.041.00 1.353.800 49,05
240-1 | 3" |76,200| o5 | 47.35| 47,63 6240 7220 9,50 | 9,50 | 2381 4770 | - | 5480 - 500.000 | 672.000 | 24,20
240-2 | 3" 76,200 NG | 47,35 47,63 6240|7220 | 9,50 9,50 2381 9160 - | 9870 8780 |1.000.000 1.344.000 47,80
240-3 | 3" 76,200 KG 4735 | 47,63 | 62,40 | 72,20 | 9,50 | 9,50 | 23,81 13550 - 142,60/ 87,80 |1.500.000/2.016.000| 71,10
Rozmeérové zmény vyhrazeny. Jiné rozmeéry na pozadani.
CG SG NG KG IG
Spojovaci ¢lanek s Spojovaci clanek se Nytovaci spojovaci Kriveny clanek Vnitfni ¢lanek

pruznou pojistkou zavlackou Clanek

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku



FB

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB SERIE B,
ISO 606 - DIN 8187

lo zboZi

2
0
06B-1*
06B-2*
06B-3*
08B-1
08B-2
08B-3
10B-1
10B-2
10B-3
12B-1
12B-2
12B-3
16B-1
16B-2
16B-3
20B-1
20B-2
20B-3
24B-1
24B-2
24B-3
28B-1
28B-2
28B-3
32B-1
32B-2
32B-3
40B-1
40B-2
40B-3
48B-1
48B-2
48B-3
56B-1
56B-2
56B-3

Pevnost v lomu

O FB
(N)
10.300
18.600
26.500
19.100
34.300
49.100
26.500
53.000
79.500
33.400
66.700
100.100
78.500
157.000
235.400
117.700
235.400
353.200
176.600
353.200
529.700
206.000
402.000
589.000
260.000
495.400
745.600
388.500
745.600
1.098.700
610.200

1.000.000 | 1.157.600
1.500.000 | 1.736.400

850.000

1.600.000 | 1.600.000
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P %% Wmin |@Rmax | Himax | H2max | T1 max| T2 max @D max | Fmax | Gmax | G1max Cc DIN
(palce)| (mm) | @ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (N)
%" | 9,525 CG 572 635 810 810 | 1,00 130 | 328 | 610 | 7,40 = = 8.900
%" | 9525 NG | 572 | 635 | 810 | 810 | 1,00 | 1,30 | 328 | 11,20 |12,30 - 10,24 16.900
%" | 9,525 KG 572 | 635 810 810 | 1,00 130 328 1630 1740 - 10,24 24.900
%" 112,700 CG 775 | 851 1020|1180 1,50 | 1,50 | 444 | 820 | 9,50 - 17.800
%" 112,700 NG | 7,75 @ 851 10,20 11,80 1,50 1,50 444 | 1530 16,70 - 13,92 31.100
%" 112,700 KG 7,75 | 851 | 1020 11,80 1,50 1,50 @ 444 | 2220 |2350 - 13,92 45.500
%" 15875/ SG | 9,65 10,16 13,00 1460 1,65 1,65 | 506 @ 960 11,10 11,80 = 22.200
%" | 15875 Ejg 965 | 10,16 | 13,00 | 1460 A 1,65 1,65 | 506 | 1790 19,40 20,10 | 16,59 44.500
%" 15875 KG | 9,65 | 10,16 | 13,00 14,60 1,65 | 1,65 | 506 | 26,20 27,50 2820 16,59 66.700
%" 19,0560 SG | 11,68 | 12,07 | 16,00 | 16,00 | 1,80 | 1,80 | 572 | 11,10 12,60| 13,70 - 28.900
%" 19,050 ﬁg 11,68 12,07 | 16,00 16,00 | 1,80 | 1,80 572 | 20,80 |22,40| 23,40 19,46 57.800
%" 19,050 KG | 11,68 | 12,07 | 16,00 | 16,00 | 1,80 | 1,80 | 572 | 30,60 3190| 3250 | 19,46 86.700
1" 25400 SG | 17,02 1588 | 20,80 20,80 3,20 | 400 @ 828 | 17,70 1925 20,20 = 60.000
1" 125400 ﬁg 17,02 1 15,88 | 20,80 | 20,80 | 3,20 | 4,00 | 828 | 33,64 |3516| 36,16 | 31,88 106.000
1" 25400 KG | 17,02 1588 | 20,80 20,80 320 | 400 828 4958 51,12 52,12 31,88 160.000
1%" | 31,750 sG 19,56 | 19,05 | 26,00 | 26,00 | 3,50 | 4,50 | 10,19 | 20,50 - 12350 - 95.000
1%" 131,750 NG | 19,56 19,05 26,00 26,00 350 4,50 10,19 | 38,73 - 4172 | 3645 170.000
1%" 31,750 KG 19,56 | 19,05 | 26,00 | 26,00 A 3,50 | 450 | 10,19 | 56,95 - | 5995 | 3645 250.000
1%" 138,100 sG 2540 | 2540 | 33,00 33,00 520 6,00 | 14,63 26,65 - 13235 = 160.000
1%" 138,700 | NG | 2540 | 25,40 A 33,00 | 33,00 5,20 | 6,00 | 14,63 | 50,83 - 56,53 | 4836 280.000
1%" 38,100 KG 2540 | 2540 33,00 | 33,00 | 520 6,00 14,63 | 7500 - |8072 4836 425.000
1%" | 44,450 sG 30,99 | 2794 | 37,00 | 3700 | 630 | 750 | 1590 3248 - 37,97 200.000
1%" 44,450 NG | 3099 2794 37,00 37,00 630 750 1590 6226 - 67,75 59,56 360.000
13" | 44,450 KG 30,99 | 2794 | 37,00 | 37,00 | 630 | 7,50 | 1590 | 92,04 | - 97,53 | 59,56 530.000
2" 150,800 sG 30,99 | 29,21 | 42,00 4200 640 7,0 1781 3268 - 38,17 = 250.000
2" 150,800 NG | 30,99 | 29,21 | 42,00 | 42,00 | 640 | 710 | 17,81 | 6195 | - 6745 58,55 450.000
2" 150,800 KG 30,99 | 29,21 42,00 42,00 | 640 710 17,81 | 91,23 = 96,72 | 58,55 670.000
2%" | 63,500 sG 38,10 | 39,37 | 5290 | 5290 8,00 | 850 | 2289 | 40,20 | - | 47,30 - 355.000
2%" 163,500 NG | 38,10 | 39,37 52,90 5290 8,00 | 850 | 22,89 7635 - 8345 7229 630.000
2%" 63,500 KG 38,10 | 39,37 | 52,90 | 5290 A 8,00 | 850 | 22,89 11250 - 119,60/ 72,29 950.000
3" 176,200 sG 4572 | 48,26 | 63,50 | 63,50 10,00 1210 29,24 4940 - 56,50 = 560.000
3" 176200 NG | 4572 | 4826 | 63,50 | 63,50 | 10,00 12,70 29,24 1 9500 - |10210 91,21
3" 176,200 KG 45,72 | 48,26 A 63,50 63,50 110,00 12,10 29,24 140,60 - |147,70 91,21
3%" | 88,900 sG 53,34 | 5398 | 77,85 | 77,85 /12,30 13,60 34,32 |117,00 - 137,00 - 850.000
3%" 88900 NG | 53,34 | 5398 77,85 77,85 12,30|13,60| 34,32 223,00 - 243,60 106,60
3%" 88,900 KG 5334 5398 7785 77851230 1360 3432 330550 - |350,20 106,60

* s rovnymi destickami. Jiné rozméry na pozadani.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku
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FB

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB

S ROVNYMI DESTICKAMI, ISO 606 -

;-E Rozte¢
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S (palce) | (mm)
06B-1GL %" | 9,525
06B-2GL %" | 9,525
06B-3GL %" | 9,525
08B-1GL %" 112,700
08B-2GL %" 112,700
08B-3GL %" 112,700
10B-1GL %" 15875
10B-2GL %" | 15875
10B-3GL %" | 15,875
12B-1GL %" 119,050
12B-2GL %" 119,050
12B-3GL %" 119,050
16B-1GL 1" 25,400
16B-1GL(24) | 1" | 25,400
16B-2GL 1" | 25,400
16B-3GL 1" | 25,400
20B-1GL 1%" | 31,750
24B-1GL 1%" 38,100
32B-1GL 2" 50,800

Cislo zbozi

12B-1H

16B-1H

16B-2H

24B-TH

60-1HGL*

DIN

SEHE

8187

Pevnost vlomu
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%:‘_E Wmin | @Rmax | Hmax l;]r;x n.lrazx 'gg( F max Gmax | G1 max C DIN
@ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) (mm) (N)
cg 572 635 810 100 130 328 610 740 - - 8.900
NG | 572 | 635 810 | 1,00 | 1,30 | 328 | 11,20 | 12,30 | - 10,24 16.900
KG 572 | 635 | 810 1,00 1,30 3,28 16,30 17,40 - 10,24 | 24.900
cg 775 851 11,80 150 150 445 835 | 985 - - 17.800
NG | 775 | 851 11,80 1,50 | 1,50 4,45 1543|1678 - 1392 | 31.100
KG 775 | 851 | 11,80 1,50 | 1,50 | 4,45 | 22,45 23,65 | - 1392 | 45.500
SG | 9,65 10,16 | 1470 | 1,70 1,70 A 508 9,75 11,15| 12,15 - 22.200
ﬁg 9,65 | 10,16 | 14,70 | 1,70 | 1,70 | 508 | 18,05 1945|2045 16,59 | 44.500
KG | 965 10,16 | 14,70 1,70 | 1,70 | 508 | 26,35 27,75 28,75 16,59 66.700
SG | 11,68 | 12,07 | 16,10 | 1,85 1,85 | 572 | 11,25|1295| 13,85 - 28.900
ﬁg 11,68 | 12,07 | 16,10 | 1,85 1,85 572 | 21,00 22,60 23,60 1946 57.800
KG | 11,68 | 12,07 16,10 | 1,85 | 1,85 | 572 | 30,75 32,4 3345 1946 86.700
G 17,02 | 1588 | 21,00 | 3,20 4,00 828 | 17,70 19,25 | 20,20 - 60.000
cG | 17,02 | 1588 | 24,00 320 4,00 | 828 | 17,70 | 19,25 20,20 - 60.000
NG | 17,02 1588 21,00 3,10 | 4,15 | 828 34,00 3530 3700 31,88 | 106.000
KG 17,02 | 1588 | 21,00 | 3,10 | 415 | 8,28 | 49,90 | 51,30 | 53,00 | 31,88 | 160.000
sg 1956 1905 2640 350 455 1019 2070 - 2490 - 95.000
NG | 25,40 | 25,40 | 33,00 | 5,00 | 6,00 | 14,63 | 26,70 - 31,10 - 160.000
KG 3099 2921 4220 630 700 1781 3340 - | 37,50 - 250.000

Roztec¢ S
c >
=
P E;‘_g
"
(palce) (mm)
o SG, CG,
% 19,050 NG, KG
" SG, CG,
1 25,400 NG, KG
" SG,
1 25,400 NG, KG
" SG,
1%" | 38,100 NG, KG
" SG, CG,
%" 19,050 NG, KG

Sveétla
Sitka
W min
(mm)
11,68
17,02
17,02
25,40

12,57

Rozmérové zmeény vyhrazeny. Jiné rozmeéry na pozadani.

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB ZESILENE,
PODOBNE JAKO ISO 606

Va-
lecky

@ R max
(mm)
12,07
15,88
15,88

25,40

11,91

H1 max
(mm)
16,00
24,10
24,00
36,20

18,00

Desticky

H2
max

T
max

(mm) | (mm)

16,00
24,10
24,00
36,20

18,00

2,35
3,50
3,20
6,00

3,25

T2
max

oD
max

(mm) | (mm)

235 6,10
4,50 | 8,90
4,00 9,00

7,50 /14,63

Cepy

Fmax | G max

(mm) | (mm)

12,28 13,73
18,50 | 21,05
34,00 -

2930 -

G1
max

(mm)
14,38
22,00
39,40

34,10

3,25 594 14,65|16,35| 17,05

Vzdale-
nost fad

Cc
(mm)

31,88

* s rovnymi destiCkami. Rozmérové zmény vyhrazeny. Jiné rozmeéry na pozadani.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Pevnost vlomu

DIN
(N)
29.000

78.000

106.000

225.000

31.300

o FB

(N)
10.300
18.600
26.500
32.300
41.300
52.700
38.200
54.800
70.800
31.300
65.700
102.500
73.200
73.200
146.700
200.600
101.300
180.900
271.500

1,09
0,80
1,45
2,10
1,06
2,00
2,87
1,32
2,62
3,89
2,70
3,30
6,10
9,12
4,16
747
10,45

o FB
(N)
45.000 | 1,60
96.000 | 3,00
180.000 | 6,25
239.000 | 7,80

40.000 | 1,60




FB

VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB S DLOUHYMI
CLANKY, S ROVNYMI DESTICKAMI, ISO 1275 - DIN 8181

Cislo zbozi

C2040

C2050

C2060H

C2080H

C2100H

C2120H

C2160H

Cislo
zbozi

C2042

C2052

C2062H

C2082H

C2102H

C2122H

C2162H

] @ . e T
P P
R ‘ P ‘ &
@ 1 == ] =% == e ﬁ‘;‘h
N i - - |
; 4 r 4 4 r
. — Svétla| Va- . %
Roztec §§ Sifka | legky Desticky Cepy
o c
P E:‘—g Wmin @Rmax | Hmax | T1max | T2max @ Dmax | Fmax Gmax | G1 max
(7]
(palce) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 25400 O&NC 785 792 1200 150 150 398 820 935 1010
" SG, CG,
1% 31,750 NG KG 9,40 | 10,16 | 15,00 ' 2,00 | 200 | 509 | 10,10 | 11,65 | 12,60
7 CG, NG,
1% 38,100 KG 12,57 1 1191 | 18,00 3,20 | 3,20 | 596 | 14,10 | 15,70 16,60
" SG, CG
2 50,800 NG KG 15,75 | 15,88 | 2410 | 400 | 400 | 794 | 1790 | 19,40 | 20,80
" SG, NG,
2% 63,500 KG 18,90 19,05 | 30,10 | 4,80 | 4,80 | 954 @ 21,70 - 24,90
" SG, NG,
3 76,200 KG 25,22 | 22,23 | 36,20 | 560 | 560 | 11,11 | 26,98 - 30,57
" SG, NG,
4 101,600 KG 31,55 | 28,58 48,20 @ 7,20 | 7,20 14,29 34,15 = 38,85
Rozmérové zmény vyhrazeny. Jiné rozméry na pozadani.
| (e o) o)
P P
L D ~ =G
T = = = ‘ ‘
deeE) e e
1 = = = = = ===
Svét- Vé- .
Roztec S . la lecky Desticky Cepy
3 € | Sitka
2.5
P 8_5 Wmin | @Rmax Hlimax | H2max | T1max @D max | Fmax Gmax | G1max
n
(palce) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 25400 S0CC 785 1588 1200 150 150 398 820 935 1010
o SG, CG,
1% 31,750 NG. KG 9,40 | 19,05 15,00 | 200 | 2,00 | 509 | 10,10 | 11,65 12,60
o SG, CG,
1% 38,100 NG KG 12,57 1 22,23 18,00 3,20 @ 320 | 596 14,10 15,70 16,60
" SG, CG,
2 50,800 NG KG 15,75 | 28,58 | 24,10 | 4,00 | 4,00 | 794 | 1790 | 19,40 | 20,80
D SG, NG,
2% 63,500 KG 18,90 39,67 30,10 4,80 480 | 9,54 21,70 - 24,90
" SG, NG,
3 76,200 KG 2522 | 44,45 | 36,20 560 | 560 | 11,11 | 26,98 - 30,57
" SG, NG,
4 101,600 KG 31,55 57,15 | 4820 7,20 | 7,20 14,29 34,15 = 38,85

Rozmeérové zmeény vyhrazeny. Jiné rozmeéry na pozadani.

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

Pevnost vlomu

DIN
(N)

13.900

21.800

31.300

55.600

87.000

125.000

222.400

o FB
(N)

18.100

30.400

43.100

76.500

112.800

147.100

294.200

Pevnost vlomu

DIN
(N)

13.900

21.800

31.300

55.600

87.000

125.000

222.400

oFB
(N)

18.100

30.400

43.100

76.500

112.800

147.100

294.200

Hmotnost

(kg/m)

0,49

0,84

1,45

241

3,50

6,00

8,90

Hmotnost

(kg/m)

0,86

1,32

217

3,45

4,68

8,00

13,52



PRVNI MAZANI

Vysoce vykonné valeckové fetézy FB se ponofi na cca 50 mi-
nut do horkeé olejové 1azné o teploté 150 °C. Klouby fetézu se
pfitom ohnou, mazivo pronikne do soucéasti kloubu a prodlou-
Zi tak Zivotnost fetézu a ozubeni fetézového kola. Tlumi razy,
které v fetézovém kole vznikaji pfi nabéhu, a snizuje hluk za
provozu.

Nase prvni mazani je kombinaci maziva a antikorozni och-
ra- ny. Doporucujeme domazat fetézy pfi uvadeni do provozu
nebo po kratké dobé chodu. Nabizime také specialni mazi-
va, ktera jsou optimalni pro velmi ndro¢né podminky pouziti
(napr. maziva H1 pro potravinarsky primysl, pro vysoké teplo-
ty, pro vysoké plosné tlaky, ...).

Mazivo

B Vngjsi desticka
Vnitrni desticka

B Cepy

Bl Pouzdro

B Vilegek

Dalsi informace k tipim na udrzbu
najdete na nasi internetové strance!

DULEZITE JE, ABY MELO MAZIVO NASLEDUJICi VLASTNOSTI:

velmi dobra vzlinaci schopnost, aby rychle proniklo do mezery mezi retézovymi komponenty
vynikajici ochrana pred opotfebenim a korozi

odolnost proti necistotdm, vodeé, rliznym kyselindm atd.

maximalni odolnost proti vodé a oxidaci

dlouhodobé dobre pfilnavé, aby maziva nemohla byt pfi vysokych vymrstovacich nebo
odstredivych sildch vymrstovana ze fetézu

maziva s Cisticimi vlastnostmi jsou optimalni

FB Ketten Handelsgesellschaft mbH
EE Gewerbepark Siid 5, A-6330 Kufstein - Tel. +43 5372 61466
retezy@fb-ketten.com » www.fb-retezy.eu

Nase fetézy zvysuji ziskovost vasich vyrobku

CS-VERZE // VYSOCE VYKONNE VALECKOVE RETEZY FB // 04/2023



